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% Digitalisierung der Nutzfahrzeugproduktion:
rwnatrics TWINATRUCKS - Transparenz und Effizienz durch Digitale
Zwillinge und Kiinstliche Intelligenz

- BMWK
Fﬁrdergeber Forderprogramm: KoPa35c Modul a2
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Budget
01.09.2022 - 31.08.2025

N
€
Laufzeit (36 Monate)
6 Organisationen
Digitale Zwillinge &

Februar, 2025, Monat 30 Digitaler Faden

( ) Ziel - Durchgangige Digitalisierungslosungen auf allen Ebenen

Erprobung Datenraume &

el e GpalimEng Nutzung externer Services

Status

DR dﬂ@ga smartFactory SVIDEN Infosys’ O’ PFALZKOM

Gefordert durch:

*

Bundesministerium
fiir Wirtschaft
und Klimaschutz

Flnan_,z_lert von d_er aufgrund eines Beschlusses
Europaischen Union des Deutschen Bundestages
NextGenerationEU
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Daten - Anwendungsfalle

Intralogistik Montage Qualitat Digitale Zwillinge - Digitaler
Faden &

Souveraner Datenaustausch




= Use-Case:
rwvatrues  donderladungstrager beschadigt Bauteile

Situation

» Sonderladungstrager sind Umlaufteile und sehr vielfaltig
* Fehler an den Ladungstragern fuhren potenziell zu Fehlern an den Fahrzeugteilen

Problemstellung

,Wo ist der defekte Ladungstrdger, der das Bauteil beschddigt hat?“

» Durchgangige Daten - Systematisches Tracking der Ladungstrager

0© » Fehlervermeidung - Potenziell defekte Ladungstrager mussen identifiziert werden
» Verknupfung von Informationen - Ladungstrager mussen mit Charge und Fahrzeug-Nummer verknupft werden

Gefordert durch:

* Bundesministerium
fiir Wirtschaft
und Klimaschutz

20.02.2025

*

Flnan__z_lert von d_er ufgrund eines Beschlusses
Europalschen Union des Deutschen Bundestages
NextGenerationEU




%E_}/ _' Losungsansatz iiber zwei Prototypen: .
rwe=ad== Testbed mit VWS und Datenraum & App ohne VWS

Testbed - mit VWS und Datenraum App - ohne VWS und ohne Datenraum

e 7uordnung Prodiikt 1ind | adiinoctrager

— | » Erster BerUhrungspunkt mit dem Thema VWS und Datenraum
- Verbil > Vergleich und Bewertung beider Prototypen

7 » Reifegrad und Zukunftsfahigkeit
5 e » Machbarkeit

., » Wirtschaftlichkeit

Datenraum

20.02.2025

Gefordert durch:

* Bundesministerium
fiir Wirtschaft
und Klimaschutz

Finanziert von der
Europaischen Union
NextGenerationEU

aufgrund eines Beschlusses
des Deutschen Bundestages
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Umsetzung der Verwaltungsschale im
TWIN4TRUCKS-Testbed der
SmartFactoryKL




Blick in die LKW-Produktion - Informationen
wvarices - @Ntlang der Wertschopfungskette

-

LKW Produktion

Digital Factory Layer
Laufzeitumgebung
Digitale Dienste

Logistik
Material und Transport Equipment

Ortung fiir die Etablierung

effizienterer Logistikprozesse im
Werk

Montage

PNR-bezogene, automatische
Aktivierung der Station und
Bereitstellung der bendtigten Montage-

informationen basierend auf dem LKW in
der Station

Qualitat

Automatische Verbindung von
Qualitatsprifungen und
Ergebnissen mit dem Fahrzeug

(PNR) und dem Werker in der
Station

PNR
4 in Montage
Z 2
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Automatische PNR
Ortung

Digitaler Faden
Verbindet unterschiedliche
Informationen

20.02.2025

Geloraert aurch:

* Bundesministerium
fiir Wirtschaft
und Klimaschutz

Finan_,z_iert von d_er aufgrund eines Beschlusses
Europaischen Union

des Deutschen Bundestages
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LKW Produktion
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Montage
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20.02.2025

Werkerassistenz Qualitatssicherung




%%E Verkniipfung der Informationen iiber die .
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% Unsere Ausgangsbasis - VWS PPR-Struktur

TWIN4TRUCKS

VWS in der PPR-Struktur

Produkt-Prozess-Ressource

—_—

ASSET ADMINISTRATION SHELL ASSET ADMINISTRATION SHELL

<

requires
Rezource

Digital Nameplate ] ]
Product Identification
Bill Of Material
Yo STRATION 50 BillOMaterial
Technical Data ASSET ADMINISTRATI SHELL
DPF SM
Asset Location
Custom SM
Capability Description Process
Skills
Custom SM ProductionPlan = Production Steps
2( ProductionLogs .
1gsministen’um
Custom SM Kimacitz
]
13 Finanziert von der

e . aufgrund eines Beschlusses
Europalschen Union des Deutschen Bundestages

Describing Capabilities of Industrie 4.0 Components, Technical Report - November 2020 NextGenerationEU
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_—e Deepdive - Die verwendeten Modelle

TWIN4TRUCKS

|

ASSET ADMINISTRATION SHELL ASSET ADMINISTRATION SHELL

WorkpieceCarrier ‘WorkStation [ Insel

VWS im
CarrierDamageReport T )
—
TWIN4TRUCKS- e S ——— Aesatosaton (0T

CurrentTransportingParts * Skills & Capabilities

Te S t b e d AssetlLocation (IDTA)

ASSET ADMINISTRATION SHELL

ASSET ADMINISTRATION SHELL

-

r Y

Product
Worker
PNR
——
Identification Productldentification 4,—: Product Number
BusinessCard RefZResponsitleWorker ProductionPlan = AssemblySteps
; : f i
Qualification Ref2Responsiblefiforker QualityAssurance | Failures Failures Image -
BOM (IDTA) Al Result
AccessControl y
All the parts that are Checklist_Konfig =
i included in the product
Contactinformations - IDTA are listed in BOM SM. = ‘
20.02.2025 _ : e.g. PartA, PariB | BOM/PartsLocalization |
. . WorkingEnvironment [ Ref: Ref2ZBOM ]——P[ DFKI IN: RefZWorkpie-c:ecCarrier]

Daimler: Ref2
paris/BatchOfParts
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ASSET ADMINISTRATION SHELL




Deepdive - Die Produkt-VWS

ASSET ADMINISTRATION SHELL

TWIN4TRUCKS

ASSET ADMINISTRATION SHELL

WorkpieceCarrier ‘WorkStation [ Insel

VWS im
CarrierDamageReport I .
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TWIN4TRUCKS- -
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Te S t b e d AssetlLocation (IDTA)
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ASSET ADMINISTRATION SHELL




= Deepdive -
ﬁ% Montage- und Qualitatspriufungsinformationen

ASSET ADMINISTRATION SHELL ASSET ADMINISTRATION SHELL
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Herausforderungen

wnareuces - QU dem Weg zum VWS-Modell

VWS Modellierung:

= Expertenwissen - Nur derjenige, der die VWS modelliert, versteht das Modell auch. Alle
anderen brauchen eine Richtlinie

= Concept Description - Best Practices

= Quantifiers

= BOM SM- HasPart/IsPartOf - BOM Graph Display - Best Practices

= Es mangelt an ready-to-use Submodels (SM)

= Mangel an domanenbezogenen Informationen zur Modellierung

= Mangel an Nutzung und Vertrauen in die domanenbezogenen Standards

20.02.2025

Fina n"z_l ert von d_er aufgrund eines Beschlusses
Europalschen Union des Deutschen Bundestages
NextGenera tionEU



Herausforderungen
rwnvares - QUT dem Weg zum VWS-Modell

B

VWS Validator:
= IDTA Validator Online Tool

= Twinfix Online Tool

TwinFix is designed to help you check your generated administration shells according to the IDTA specification to ensure that they can be accepted by the AAS

platform
selection o ladungstraeger_04.aasx
Select an asset administration
shell

| &, Download Result [ T Validate Another Shell }

° Upload & Validation
Wait until the shellis uploaded ‘= Asset Id: ‘= Shell Id: & Submodel:
Validation Result Found Errors [1]
View the validation result

Create shell with fixes

This feature is still experimental. The shell is fixed by best effort, but the result should be handled with caution.

20.02.20

No origin part found

~ erium
occurences: 1 :

utz

e unknown

lusses
stages



‘= Herausforderungen
=N
vﬁ% auf dem Weg zum VWS-Modell

Sonstige Herausforderungen:

= VWS Hosting im Falle von mehreren Unternehmen:

= Lese-/Schreibprobleme und Konflikte
= Datenfreigabe

= Problem mit der Synchronisierung

everyone wants to own their AAS

my Asset, my AAS, my hosting
= Handhabung vieler VWS, ist skaliert

= VWS Deployment
= b.s. Basyx - kein Log

Container aas-environment
20.02.2025
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Europaischen Union
NextGenerationEU
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